EcKoLD

®opmoBKa NMUCTOBOro MeTanna
Tvareni plechu



ECKOLD
ECKOLD

['eH1anbHO NPOCTbl — NPOCTO FeHMarbHbI. Genialné jednoduché — jednodu$e genialni

=4

HaLum cTaHku AEMOHCTPUPYIOT BrieyaTnstoLLme NaSe stroje presvédCi kazdého svymi vykony pfi
npeumyLiecTBa npu popmoBke 1 0bpaboTke tvareni plechu a profild. Precizni, genialné jednoduché
NNCTOBOrO MeTanna. ToYHble, HEBEPOSITHO NPOCTbIE a s opravdu nevSedné dlouhou dobou zivotnosti. Od

11 YpesBblyaiiHo NpoyHble. C MOMeHTa 0CHOBaHWS zaloZeni firmy se stalo jméno ECKOLD synonymem

B 1957 Hassanwe komnaHun ECKOLD crano nejvyssi kvality pro tvareni plechu a profilli za studena.

CMHOHMMOM BbICOKOrO Ka4ecTBa XOroLHON POPMOBKH
NNCTOB U Npocpurnen.

OTpacnu NpOMbILIEHHOCTH:

- CTapvHHble aBTOMOGUNM 1 KONUK

- CamonérocTpoeHne 1 KOCMOHaBTHKa

- PenbcoBbIf TpaHCNOPT W BaroHbI

- @acafHoe CTPOUTENbLCTBO, CTPOUTENBLCTBO U3
meTtanna

- CyRo-, KaTepo- U AXTOCTPOEHMe

- Mpou3BoacTBO eMKoCTeN U 6akoB

Obory:

- Veterani a repliky

- Vyroba letadel a vesmirny program
- Kolejova vozidla a vagony

- Fasady a kovové stavebni prvky

- Stavba lodi, ¢lun, jachet

- Vyroba zasobniki a nadrzi




Kpadhtchopmepbl komnanum ECKOLD — moLwHble v
HaZexXHble CTaHK1 4518 PopMOBKM MeTasnna. besynpeyHoe
KayeCTBO — Ha NPOTSHKEHMM JecAaTuneTuin. bnarogaps
NPOLYMAHHOI KOHCTPYKLMM 1 LUMpOYaiLuemy Beibopy
WHCTPYMEHTOB HaLLIM CTaHKM NO NpaBy CYUTAKOTCS
YHMBepcanbHbIM 060pyaoBaHMeM. YeTko paccunTaHHoe
ycunue geopmaLmi No3BoNsSeT TOYHO M Ka4eCTBEHHO
BbINOMHATL NH0ObIE POPMOBOYHbIE Onepauui. Hatm
kpahTchopMepbl — MOLLHBIE, MPOYHbIE U TOYHbIE.

Strojni tvafece ECKOLD - vykonné a spolehlivé tvareci
stroje. Po desetileti ta nejlepsi kvalita. NaSe strojni tvafece
jsou diky jejich rafinované koncepci a velkému mnoZzstvi
nastroju pouzitelné pro mnoho riiznych funkci. Jemné
davkovatlena tvafeci sila umozniuje pfesnou praci. Nase
strojni tvarece — vykonné, precizni a s dlouhou zivotnosti.




© HzZ52 (1) 0

[Ins KpbILW 1 CTEH.
Pro stfechu a stény.

© HF 100

HenpemeHHo fomkeH ObITb B KaXaoil
MacTepCKO/ UKW Liexy NO U3rOTOBIEHMIO
U30enuin U3 NUCToBOro Metanna.[ns Bbicagku
1 BbITSHKKM NIMCTOBOrO MeTanmna v apyrux
(hopMOBOYHBIX OnepaLmi.

Nutnost pro kazdou klempifskou dilnu.
Pro péchovani a vytahovani plechu a dalSich.

© HF 100 PA

Brarofaps nHeBMaTMYeCKoMy NpuBoaYy He
TpeByeTcs ynpaBrieHne B PyYHOM pexmme,
4YTO NMO3BONISIET AEPXKATb 3aroTOBKY 06enMM
pyKamu.

Obé ruce na tvareném dilu — diky pneu-
matickému pohonu.

O KF 170 PD

YHuBepcanbHblit kpadTopmep. Pexium
OAIMHOYHOTO MM HENpPepbIBHOIO X0Aa.

Univerzalni strojni tvafeC. Jednotlivé zdvihy i
trvaly pohyb.

O KF 324

ManorabapuTHblil kpadhTdopmep ¢
PEerynm1poBKOIA U KOHTPOIIEM YCUINS
AeopmaLum B py4YHOM pexume.

Strojni tvare¢ Piccolo s oviadanim sily ruénim
koleCkem.

O KF 340

KpadpTchopmep € nnaBHOMN perynmpoBKoi
CKOpOCT!.

Strojni tvare¢ s plynulym nastavnim rychlosti.



@ KF 470

Kpadbtdhopmep ¢ onTumanbHbIMu
XapaKTepuCTUKaMm — YCTONYMBOCTb U TOYHOCTS.

Strojni tvafe¢ s optimaini kombinaci stability a
preciznosti.

O KF 675

Cawmblit 60rbLUION CTAaHOK B CEMeNCTBE
kpahTchopMEPOB C HOBbLIM AU3ANHOM
HOBbLIMU (DYHKLMAMM.

Nejvétsi stroj Fady strojnich tvie¢li — s novym
designem a novymi funkcemi.

TexHunyeckue paHHble Technicka data

mm HF 100 PA | KF 170 PD mm KF 470 KF 675

Yeunue gecopmanmm (Makc.):
Tvafitelna sila plechu

- CtanbHoit nuct Ocel 400 N/mm? 1,0 mm 1.5mm 1.5 mm 2.0 mm 2,0 mm 3,0 mm 3,0 mm 6.0 mm
- antomuHmnin Hlinik 250 N/mm? 1,5 mm 2.0 mm 2.0 mm 2.0 mm 2,5mm 4,0 mm 4,0 mm 6.0 mm
- Hepx. cTanu Nerez 600 N/mm? - 1.0 mm 1.0 mm 1.5 mm 1,5 mm 2,0 mm 2,0 mm 4.0 mm

Pasmep paboyero npocTpaHcTBa no
TOpPU30HTanNM ~47mm ~100mm  ~100 mm 170 mm 340 mm 340 mm 460 mm 675 mm
Horizonatalni vylozeni

Pa3mep paboyero npocTpaHcTBa no
BepTUKaIu - 60 mm 60 mm 146 mm 245 mm 245 mm 475 mm 450 mm
Vertikalni vylozeni

Paamepbl / Rozméry
- Ainvna x WupwuHa / Délka x Sitka (mm) 685x28 700x390 700 x 390 790x 505 1215x760 1215x760 1706x709 2000 x 822
- Beicota / Vyska (mm) 135 max. 1175  max. 1175  max. 1545 max. 1730  max. 1760 1980 2043

lMepecTaHoBKa nyaHcoHa

! 8 mm 32 mm 30 mm 60 mm 80 mm
Nastaveni beranu i i i
nyTem PyyHoe koneco PenykTopHbIA MOTOP CepBopuratenb
Pomoci Ruéniho kolegka Motor s prevodovkou Servomotor
MpuBog PyyHon [MHeBMaTHUYECKNN OneKTpuyeckuin
Pohon Rucni Vzduch Elekromotor

Pabouue TaKkTbl B MUHYTY
Pracovni takt za minutu

Bec HeTTo npuén. / Cista vaha ~38kg ~27.2kg ~39 kg ~151kg ~470kg ~485kg  ~1362kg ~2190 kg

- - ~150 - 250 ~ 400 ~250-550  300/600 150 - 600

Pexum
OLMHO4HOTO 1

. HenpepbIBHOMO o
YacToTa xopa OAnHOYHBIN X0 xona HenpepbIBHbI X084

Frekvence zdvih( Jednotlivé zdvihy Jednotlivé Trvaly zdvih
zdvihy i
trvaly zdvih



Mpu nomowyw nHcTpymeHToB ECKOLD moxHO
BbIMOMHATL Takve POPMOBOYHbBIE OnepaLmu, Kak
BbICa/iKa, BbITSXKKA, BbIMykras rMbka, BbiraxusaHue,
npaBKa pacTsKeHWeM, BblpaBHUBaHME, 0TOOPTOBKA,
pasroHka, Bbipybka, npobueka 0TBepCTUil 1 0TrMbaHue
Kpomku. opmoBOYHbIE MHCTPYMeHTbI ECKOLD moxHo
1CNoNb30BaTh A1 MaTepuarnos 1 aetanen nboro
kavecrsa. [Npouecc hopMOBKM OCYLLECTBASETCA
npakTN4eckn BeCLIYMHO M MaKCUMasbHO TOYHO.

T
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Bbicagka nucToBoro Metanna v npocunen.
Péchovani plechl a profild.

Bbicapka weennepHbIX npogunen ¢ Manown
BbICOTOM pebpa.

Péchovani U-profilt s nizkou vyskou.
CneumanbHble MHCTPYMEHTbI ANs MaeansHom
MOBEPXHOCTU.

Speciélni nastroje pro perfektni povrch.
MoproHka 6e3 AeeKTOB 1 LiapanuH ¢ NOMOLLbH
creumarnbHOTo MHCTPYMEHTa.

Spasovavani s nastrojem Setrnym k povrchu
obrobku.

|
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BbiTsxka nucToBoro MeTanna v npodunen.
Viytahovani plecht a profilt.

PasroHka kpaeBbIx 30H IMCTOBOrO MeTanna u
npocpunen.

Rozklepavani okrajovych zon na U-profilech.
CneuuanbHble MHCTPYMEHTbI NS MaeanbHON
MOBEPXHOCTH.

Speciélni nastroje pro perfektni povrch.

MogroHka 6e3 AeeKTOB 1 LapanuH ¢ NOMOLLBH
crneLuanbHOro MHCTPYMEHTa.

Spasovavani s nastrojem Setrnym k povrchu
obrobku.

Nastroje ECKOLD jsou ur¢eny k péchovani, vytaho-
vani, bombirovani, vyhlazovani, natahovani, rovnani,
lemovani, rozklepavani, vystfihovani, dérovani a
ohrafiovani plechu. Nastroje ECKOLD jsou pouZitelné
nezavisle na kvalité materialu a obrobku. Tvareni je
nehlu¢né a precizni.




HocopmoBka 6onbLUMX pagnycoB.
Dotvareni velkych polomérd.

[othopMoBka MarbIx pagnycos.
Dotvareni malych polomérd.
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m Yranenue HanpskeHns Ha (POPMOBAHHBIX U3AENMSX.

Odstrafovani napéti z vyliskd.

@ CneumanbHble MHCTPYMEHTBI ANS UaeanbHOM
MOBEPXHOCTU.

Specialni nastroje pro perfektni povrch.
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OkpyrneHue (BbirubaHue) NMCTOBOTO
MeTanna.

Beirnaxusaxue un nonuposaHue
CbOpMOBaHHbIX ¥ NIOCKNX aetaneit u3
JINCTOBOro MeTanna.

Klenuti (bombirovani) plechu.
Viyhlazovani pfedformovanych
plechovych dild.

K<

BblIpaBHMBaHWe AeopMUPOBaHHbIX

peTanen. OTrnbaHne KpOMKM NUCTOBOIO MeTarna.

Rovnani pokfivenych dili Tonbko py4yHON (HOPMOBOYHBIN CTAHOK.

Ohybani plechu. Pouze ruéni tvarec.

BbicTpas u akkypaTHas npobuska
KpYrrbix OTBEPCTUIA. TOMBKO PyyHO
(hOPMOBOYHbII CTAHOK.

KpaeBas BbIpyOKa yrnoBbIx v
MPSIMOYTONbHbIX BbIPE30B. TOMBKO
PY4HOM (HOPMOBOYHBINA CTAHOK.

Pfesné a rychlé vystfihovani kulatych Vystfihovani pravolhlych vystfih(i. Pouze
otvord. rucni tvarec.




Hawwm mynbTdopmepsl — 3T0 naeansHoe 0bopyaoBaHue
QNS POTALMOHHON BbITSXKKM, BbITNAXMBaHWS 1 BbICAAKM.
MpoyHas KOHCTpYKUms obecneumBaeT bbicTpyto 06paboTky u
OTNMYHbIE pesynbTaThl. BO3MOXHOCTb BbIMONHATL Pa3nuyHble
(hOpMOBOYHbIE PabOThbl HA OAHOM YCTPOIICTBE NO3BOMSET
9KOHOMWTb MECTO M NOBLICUTb 3(EKTUBHOCTb. [leTansHo
npogyMaHHas KOHCTPYKLMS MO3BONSET Npu HeobxoanmMocTy
MoaMULMPOBaTh CTaHoK. MynbTudopmep: MoLyMbHbIN,
3(h(PEKTMBHBIN 1 BbICOKOTOYHBIN.

Na3e multiformery jsou ideélni k vytahovani kotoudi,
vyhlazovani a péchovani. Robustni konstrukce dovo-
luje rychlou praci a vede k perfektnim vysledkm.
Kombinaci rliznych tvarecich moznosti na jednom
zafizeni uspofite misto a zvySite uZitek. Chytra
konstrukce dovoluje upgrade zafizeni. Multiformer :
modularni, efektivni a hodnotny

OGnacTu npumeHeHus:

- PecTtaBpauus peTpo-aBTomMo6unen

- Petpo-poactepsbl ¢ hopcmpoBaHHbIM
ABUraTesieM U roHoYHbIe aBTOMOOMIN

- Kactom-6aiku

* W3rotoBneHue npoToTMNOB

+ XyAoxecTBeHHOe peMecrno

Obory:
+ Restaurovani veterant
- Zavodni vozidla
- Zakazkové motocykly
Prototypy
Umélecka dila



PonukoBas BbITSKKa - XOPOLLO 3apeKOMEeH0BaBLUNIA
cebs cnocob 0bpaboTku geTanemn n3 NMCTOBOMO
meTanna. Onepatop nepemeLlaeT geTanum

113 TOHKONMCTOBOrO MeTanna Mexay ABymMs
perynupyembIMi, pacnornoxeHHbIMU ApYr Hag Apyrom
ponukamm (MpoKaTHbI BaNoK U NPOQUALHLIA PONKK).
YbeauTech B YUpe3BblYanHON HAZEKHOCTW HaLLMX
CTaHKOB ANS POTALMOHHON BbITSXKA.

Valcovani mezi kotouci je stara a osvédcena
metoda tvafeni plechu. Pracovnik ruéné
pohybuje dilem mezi dvémi nastavitelnymi,
vyménitelnym, nad sebou orientovanymi kotouci
(véleCek a formovaci kotoug). Pfesvédcte se o
velmi stabilni konstrukci naSich valcovacek.




€ MF 800 Habop 1/ kit 1

CraHOK Ans poTaLMOHHON BbITSXKM.
Stroj k vytahovani kotougi.

© MF 800 Habop 2/ kit 2

PoTaLyoHHast BbITSKKa, BbICaAKa 1 MHOTOE [pyroe.
Viytahovani kotoudi, p&chovani a jesté néco navic.

© MF 800 GL 2

3710 Lenas macTepckas ans 06paboTkv NMMCTOBOTO
MeTansna B OHOM YCTPOMCTBE.

Kompletni plechotvafeci dilna v jednom.

O MF 500 EW

CraHOoK Ans PONMKOBOW BbITSKKM.
Stroj pro vytahovani kotouci.

© MF 500 GL 2

[MagunbHbIN MONOTOK-CTAHOK.
Vlyhlazovaci kladivo.

O MF 500 MAX

CTaHOK Anst pONMKOBOW BbITSKKM + pyyHas
(hOpMOBOYHAA MaLLMHA.

Stroj pro vytahovani kotou€i & rucni tvarec. { ;

TexHunyeckue paHHble Technicka data

MF 800 MF 800
Ha6op 1/Kit 1 | Ha6op 2 / Kit 2 m MF 500 GL 2 m

Yeunue gedopmavun (Makc.) ‘Ponnkosas BbITsxKa'
Max. tvafitelna sila plechu «vytahovani kotouci»

- CtanbHont nmct Ocel 400 N/mm? 1.5 mm 1.5 mm 1.5mm - 1.5 mm
- amomuHuin Hlinik 250 N/mm? 3.0 mm 3.0 mm 2.0 mm - 2.0 mm
- Hepx. ctanu Nerez 600 N/mm? 1.0 mm 1.0 mm 1.0 mm - 1.0 mm

Pa3mep paBo4ero NpocTpaHCcTBa Mo ropuaoHTanu

; et e 815 mm 815 mm 500 mm 500 mm 500 mm
Horizonatalni vylozeni
P“.M‘?p Pa60tjer9 ripocTparcTa no Beprvikani 485 mm 485 mm 495 mm 495 mm 495 mm
Vertikalni vylozZeni
Pa3mepbl / Rozméry
- AinvHa x WupuHa / Délka x Sifka (mm) 1455 x 1275 1600 x 1275 702 x 100 702 x 100 702 x 100
- Boicota / Vyska (mm) 1625 1625 860 860 860
Bec HetTo npubn. / Cista vaha ~ 227 kg ~ 240 kg ~ 62 kg ~ 62 kg ~T70kg
OcHawenve / Vybava 6e3/BezHF 100 ¢/SeHF 100  6e3/Bez GL2/HF 100 c/SeGL2 ¢/ Se HF 100
OnumonaneHo / Dalsi moznosti rozsifeni :
Habopbl KOMMNEKTYIOLLMX NPUHALNEXHOCTEN Hab6op ons GL 2 Habop ans GL 2 / Habop ans HF Ha6op ans GL2
Dopliikové sady GL 2 Set GL 2 Set / HF Set GL 2 Set
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BbirnaxuBsaHue

Mp1 NOMOLLM MHCTPYMEHTOB ANS BbIrNaXWBaHUS Nocne
(hOPMOBAHMSI MOXXHO NPOBECTM HY>KHYH) JOBOAOUHYHO
0bpaboTKy MOBEPXHOCTM JeTanu.

Po natvarovani dilu m0Zete jeho povrch vyhlazovat do
pozadované kvality nasadci uréenymi k vyhlazovani.

WUcnonb3oBaHue

magunbHbIn Mmonotok ECKOLD GL 2 nogxoguT BCeM, KTO BpyUHyto opmyeT
NMCTOBOM MeTans. MIm nonb3ytoTcs pecTaBpaTopbl CTapuHHbIX aBToMObUNed,
PUXTOBLLYKM Ky30Ba, A13anHepbl Mebenu, arperato- 1 npubopocTpouTEnn 1
XYLOXHUKW MO MeTanny. MMagunbHbIi MOTOK TakKe UaeanbHO NoaXoauT Ans
yCTpaHeHust NePeKoCcoB nocne oTrnbaHms KPOMOK.B kauecTae BCnomoraTenbHOro
CpeLcTBa 4N1s NpuaaHus nNpeaBapuTensHO 0TOPMOBaHHbLIM AETansm u3
NIMCTOBOrO MeTanna rnagkor NOBEPXHOCTY Kak pa3 U NOAXOANT OKOHYaTenbHas
oTgenoyHas obpaboTka. [laxe TOHKME LUBbI Na3epHOI CBAPKM NPY MOMOLLY
rnagunbHOro MOMOTKa MOXHO pasrnaxusaTh BbICTPO 1 YKCTO.

Viyhlazovaci kladivo ECKOLD GL 2 se hodi vSem, kdo tvaruji plech ru¢né. PouZivaji
jej restauratofi veterand, karosari, designéfi nabytku, vyrobci zafizeni a také umélci.
Viyhlazovaci kladivo se perfekiné hodi k odstranéni pnuti po ohybani polechu. Je to
pomUcka k dosazeni perfektniho povrchu pfedformovaného dilu. Také jemné, lase-
rem vytvofené svary je mozno Cisté vyhladit nasim vyhlazovacim kladivem.

BcTaBku

MagunbHbIi MonoTok GL 2 nocTaBnseTcs ¢ Hacagkami Ans BbirMaXuBaHus,
PacKOBbIBAHWA W Pa3roHkW. HOBMHKON accopTUMeHTa ABMAOTCA NNacTUKOBbIE
Hacaaku Ans BbINOMHeHNst 06paboTki Be3 NoBpexaeHUs NOBEPXHOCTH, a TaKkKe
Haca[IK1 C NOABMKHBIM CTEPXHEM [N1S1 YNyyLIeHUst 00pabOoTKM KDOMOK 1 YTTIOB.

Viyhlazovaci kladivo se dodava s vioZkami pro vyhlazovani, tepani a rozklepavani.
V sortimentu jsou i plastové nasadce k Setrnému opracovani choulostivych ploch a
povrch(, dale pak i pohyblivy drzak nasadcl k lep$imu opracovani hran a rohu.




© GL 2 Habop 1/ kit 1

BcTaBku Ans Bbirnaxusanus, AMcOBKY
(BBIKOMOTKM) 1 pa3roHKy.

Néstroje k vyhlazovani, tepani, rozklepavani.

@ GL 2 Habop 2/ kit 2

MoxeT MOHTUPOBATLCA Ha MMEHLLMIACS B
Hanu4um KomnnekT 1.

MoZno namontovat na Kit 1.

© GL 2 Max
(Habop 3 / kit 3)

Bce B ogHOM Keiice.
Ve v jednom kuffiku.

Tun HazBanue Matepuan Pasmepbl MM Ha6op 1 | Ha6op 2 | Ha6op 3
Oznaceni Material Rozméry mm Kit1 Kit 2 Kit 3

GES 48/500 BcTaeka gna Boirnaxmeanms  Vyhlazovaci nasadec Cranb Ocel @48 /R 500 1
SES 18/40/500 Bcraeka ans pasroHkn  Rozklepavaci nasadec Cranb Ocel 18 x 40/R 500 1 1
TES 40/60 Bcraeka ans ok Nasadec na tepani Cranb Ocel @40/R60 1 1
TES 40/50 BcraBka anst audokn  Nasadec na tepani Cranb Ocel @40/R50 1 1
TES 48/70 Bcraska ans gudboBk  Nasadec na tepani Cranb Ocel @48/R70 1 1
GEP 48/500  Bcraska ans uimaxveaHua  Vyhlazovaci nasadec  Mnactuk Uméla hmota @48 /R 500 1 1
ROP 18/40 Bcragka (npsmoyronbHasl)  Nasadec (pravouhly) Mnactuk Uméla hmota 18 x40/ flach Ploché 1 1
TEP 40/60 Bcraeka anst audbokn  Nasadec na tepani Mnactuk  Uméla hmota @40/R60 1 1
TEP 40/50 Bcraska ans andposkn  Nasadec na tepani Mnactuk  Uméla hmota @40/R 50 1 1
TEP 48/70 Bcraeka anst andbokn  Nasadec na tepani Mnactuk  Uméla hmota @48/R70 1 1
ROP 48 BcraBka (kpyrnas) Nasadec (kulaty) Mnactuk  Uméla hmota @48 [ flach Ploché 3 3
SA 40 Xectkui Ban  Pevna nasada Cranb Ocel @40 1 1
GS 40 [opgBuxHbIN Ban  otocna nasada Cranb Ocel @40 1 1
GL2 BinaknsalolLait Monotok L172xB60XH245/19kg 1 1

Vyhlazovaci kladivo
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WUcTopua nHHoBauuu
Historie inovace

ECKOLD Bcerna 6bina koMnaHueih ¢ MHHOBALUMOHHBIM 1
HOBaTOPCKM AyxoM. Mbl BCerga rotoBbl Npeasiok1Tb HaLMM
KIMeHTaM WHHOBALMOHHbIE M NPOJYMaHHbIE PeLeHUs,
OPWEHTMPOBAHHbIE Ha CNELMAUKY KOHKPETHOTO NPON3BOACTBA, a
Takke KBanMgULMPOBaHHbIA CEPBUC.

ECKOLD je jiz po mnoho let podnikem s inovativnim a pionyrskym
duchem. Nasi zakaznici vyuzivaji novatorska a promyslena feseni,
citliva ke svym pozadavk(m, dale pak i osobniho a kompetentniho
servisu.

KBaHM(t)MUMPOBaHHbIe COTPYAHUKHU
Kvalifikovani pracovnici

ECKOLD - 310 cemeiiHoe npeanpusiTue, 1 NoSTOMY IMaBHY0 CTaBKy
Mbl J€MaeM Ha HalMX COTPYAHMKOB. Mbl MOHNMaEM, HACKOMbKO

ANs BbIAAIOLLMXCA LOCTVKEHWI BaXHBI MOTUBALMS U OCO3HAHME
COMpUYACTHOCTL. BOT noyemy Mbl MHBECTUPYEM B HalLL KIOYEBOIA
pecypc — niogen, koTopble paboTarT ¢ Hamu.

JakoZto rodinny podnik davame veliky draz na naSe spolupraco-
vniky. Vime, jak dulezita je motivace a identifikace s podnikem.
Proto investujeme do nasich nejduleZitéjSich zdroju — do lidi, ktefi u
nas pracuji.

For MAKERS. SINCE 1957.

KayecTBO M MHOrONETHUIA ONbIT
Kvalita diky zkuSenostem

MHOroneTHuiA ONbIT M CTPEMNEHWE K ONTUMU3ALINKN — 3TO
KpaeyromnbHble KaMHU HAAEXHOCTW W KayecTBa yCryr HaLlel
komnaHun. KnioyeBbIM KpUTEpUEM B HalLem noHuMaHui 6peHaa
SBNSIETCS KA4YECTBO — 1 3TO OTHOCUTCA K NoBOI MPOAYKLMM U BCeM
Bugam ycnyr ot komnaHun ECKOLD.

ZkuSenosti a ambice se stale zlepSovat jsou Zivnou pidou nasich
spolehlivych a vysoce cenénych produkti. Kvalita tvofi jadro nasi
znacky a najdeme ji v kazdém produktu, ktery nese jméno ECKOLD.

Hawwu connuansl
Nase sidla

Bonee 30 unnanos Haleih KoMnaHUM HAXOAATCS B pasHbIX
CTpaHax Mo BCEMY MUpY. A 3TO 3HAUMT, YTO Bbl MOXETE
paccuMTbIBaTh HA HaLLW yCyrv v KBanuhULMpoBaHHble
KOHCYnbTaLum, rae 6bl Bbl HA HAXOAWMAUCH. YTOObI HALLM KIUEHTbI
MomyYani UMEHHO TO, 4TO UM HYXHO.

Na$e zastoupeni najdete na vice nez 30 mistech po celém svété.
Jsme si jisti, ze vSude doséhnete na naSe vykony a kvalifikované
poradenstvi. Aby nasi zakaznici dostali vzdy jen to, co potfebuiji.

ECKOLD AG Rheinstrasse 8 CH-7203 Trimmis Switzerland +41 81 354 1270 www.eckold.com machines@eckold.ch






